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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Kuhlmittelzu- und -ab- 
leitungssystem fur eine Drehdurchfuhrung an einer end- 
seitig mit Lagerzapfen in Lagerbocken drehgelagerten 
Stiitz- und/oder Transportrolle mit einer mindestens ei- 
nen der Lagerzapfen abdeckenden, von dem Lager- 
bock getragenen Abdeckplatte, an der Kuhlmittelleitun- 
gen angeschlossen sind, und mit einer zwischen der Ab- 
deckplatte und dem Lagerzapfen wirksamen Abdich- 
tung, die eine relative Axial- und Drehbewegung zwi- 
schen der Abdeckplatte und dem Lagerzapfen erlaubt, 
und mit zentralen, axialen Leitungen fur die Kuhlmittel- 
zu- beziehungsweise -abfuhr, die mit der Dichtung einen 
Ringkanal fur die Kuhlmittelabbeziehungsweise -zufuhr 
bildet. 

[0002] Kuhlmittelzu- und -ableitungssysteme dieser 
Oder ahnlicher Art sind bekannt (DE 1 95 41 615 C1 ; DE 
42 07 042 C1). Sie finden vor allem bei Transportrollen 
von StranggieBanlagen Verwendung. 
[0003] Bei einem dieser bekannten Systeme, das 
auch in der Praxis eingesetzt wird, tragt die Abdeckplat- 
te zwei Anschlusse fur flexible Panzerschlauche, uber 
die das Kuhlmittel zu- und abgefuhrt wird. Wegen des 
rauhen Betriebs, dem diese auch Verschraubungen und 
Dichtungen aufweisenden Anschlusse und Panzer- 
schlauche ausgesetzt sind, ist es ublich, nur Teile aus 
Edelstahl einzusetzen. 

[0004] Der Aufwand an Material ist deshalb nicht un- 
erheblich. AuBerdern ist die Montage und Demontage 
zeitaufwendig. SchlieBlich gibt es auch Dichtungspro- 
bleme an den Schraubverbindungen. 
[0005] In Kenntnis dieser Probleme ist bei einem an- 
deren bekannten System mit nur einem Kuhlmittelan- 
schluB an der Abdeckplatte vorgesehen, den AnschluB 
und die Zubeziehungsweise Ableitung des Kuhlmittels 
in der Abdeckplatte und im Lagerblockals eingeformten 
Kanal auszubilden. Auch diese Art der Zu- beziehungs- 
weise Ableitung des Kuhlwassers ist aufwendig. 
[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Kuhlmittelzu- und -ableitungssystem der eingangs ge- 
nannten Artzu schaffen, das einen robusten Aufbau hat 
und mit wenig Zeitaufwand zu montieren und demontie- 
ren ist. Auch soli die Abdichtung unproblematisch sein. 
[0007] Diese Aufgabe wird bei dem eingangs genann- 
ten Kuhlmittelzu- und ableitungssystem dadurch gelost, 
daf3 die Abdeckplatte einen Verteilerkopf mit Ein- und 
Auslassen fur die zentralen, axialen Leitungen umfasst 
und in diesem Verteilerkopf als Anschlusse fur die als 
Standrohreausgebildeten Kuhlmittelleitungen zwei ne- 
beneinander angeordnete Steckaufnahmen ausgebil- 
det sind. Nach einer Ausgestaltung der Erfindung soli- 
ten die Standrohre mit ihren von der Abdeckplatte ab- 
gewandten Enden in stationaren Steckaufnahmen von 
Zu- und Abfuhrkanalen fur das Kuhlmittel sitzen. 
[0008] Bei dem erfindungsgemaBen System sind die 
an derZuund Abfuhr des Kuhlmittels beteiligten auGe- 
ren Bauteile steif ausgebildet und stehen zueinander in 



fester raumlicher Beziehung. Deshalb konnen die Zu- 
und Ableitungen als Rohre ausgebildet sein, die nur 
durch ihre Steckaufnahmen gehalten werden. Das er- 
leichtert zum einen die Montage und Demontage und 

5 erlaubt zum anderen eine einfache, mechanisch nicht 
belastete Abdichtung mittels O-Ringen. Auch ist der 
Herstellungsaufwand eines solchen Systems im Ver- 
gleich zu einem System mit in der Abdeckplatte inte- 
grierten Kanalen gering, da die Mittel fur die Zu- und 

10 Ableitung des Kuhlmittels nicht in aufwendig herzustel- 
lenden Abdeckplatten und Lagerbocken integriert zu 
werden brauchen. 

[0009] Urn die Zu- und Abfuhrkanale raumlich mog- 
lichst kompakt zu gestalten, gibt es nach der Erfindung 

15 mehrere Moglichkeiten. 

[0010] Nach einer ersten Alternative sind die Stand- 
rohre in einer gemeinsamen, senkrecht zur Achse der 
Stutz- und/oder Transportrolle liegenden Vertikalebene 
angeordnet, wahrend die Zu- und Abfuhrkanale parallel 

20 nebeneinander in derselben Horizontalebene auf ver- 
schiedenen Seiten der Vertikalebene liegen, wobei je- 
der Kanal in der Vertikalebene mindestens ein Abzweig- 
stuck als stationare Steckaufnahme fur eines der Stan- 
drohre aufweist. Bei dieser Alternative werden gleich 

25 lange Standrohre und in derselben Ebene liegende Ab- 
zweigstiicke eingesetzt, wodurch sich eine geringe 
Bauhohe ergibt. 

[001 1 ] Nach einer zweiten Alternative ist vorgesehen , 
daB die Standrohre in einer gemeinsamen, senkrecht 

30 zur Achse der Stiitz- und/oder Transportrolle liegenden 
Vertikalebene angeordnet sind und die Zu- und Abfuhr- 
kanale parallel ubereinander in d ieser Vertikalebene lie- 
gen, wobei der hoher liegende Kanal mindestens ein in 
der Vertikalebene liegendes Abzweigstuck als stationa- 

35 re Steckaufnahme fur eines der Standrohre aufweist 
und der tiefer liegende Kanal mit mindestens einer sta- 
tionaren Steckaufnahme in dieser Vertikalebene liegt. 
Diese Alternative hat den Vorteil, daB nur einer der bei- 
den Kanale Abzweigstucke benotigt und der andere 

40 tieferliegende Kanal bei einer StranggieBanlage mit ei- 
nem Segmentrahmen in diesem Segmentrahmen aus- 
gebildet sein kann. Allerdings mussen dafur eine gro- 
Bere Bauhohe und verschieden lange Standrohre zur 
Verfugung gestellt werden. 

45 [0012] Bei einer dritten Alternative, die bevorzugt ist, 
sind die Standrohre in verschiedenen in Richtung der 
Achse der Stutz- und/oder Transportrolle versetzten 
Vertikalebenen angeordnet und die Zu- und Abfuhrka- 
nale liegen parallel nebeneinander in derselben Hori- 

50 zontalebene und in diesen beiden Vertikalebenen, wo- 
bei in den Kanalen die stationaren Steckaufnahmen fur 
die Standrohre ausgebildet sind. Diese Alternative ist 
deshalb besonders vorteilhaft, weil sie mit gleich langen 
Standrohren auskommt und eine geringe Bauhohe bei 

55 verhaltnismaBig kleiner Baubreite in Richtung der Ach- 
se der Stiitzrolle hat. 

[0013] Bei dieser dritten Alternative konnen die Zu- 
und Abfuhrkanale dann besonders raumsparend unter- 
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gebracht werden, wenn die Drehdurchfuhrung bei einer 
StranggieBanlage mit einem kastenformigen Segrnent- 
rahmen eingesetzt werden soli. In diesem Fall kann der 
Segmentrahmen mit einer eingebauten Trennwand die 
Zu- und Abfuhrkanale bilden. 
[0014] In der Regel steht fur die Montage der Dreh- 
durchfuhrung am stirnseitigen Ende nicht viel Raum zur 
Verfugung. Gleichwohl laBtsich die Montage problern- 
los durchfuhren, wenn nach einer weiteren Ausgestal- 
tung der Erfindung der im Bereich der zentralen Dich- 
tung llegende Abschnitt der zentralen, axialen Leitung 
aus zwei losbar zusammengesteckten Rohrstucken be- 
steht, deren Steckverbindung im Bereich der auBeren 
Montageebene der Abdeckplatte fur den Verteilerkopf 
liegt. In diesem Fall kann namlich der Verteilerkopf zu- 
sammen mit dem auBeren Rohrstuck ausgebaut wer- 
den, ohne daB es dafur notwendig ist, die gesamte zen- 
trale axiale Leitung, diesich bis in den Bereich des Rol- 
lenmantels erstreckt, demontieren zu miissen. 
[0015] SchlieBlich erleichtert es die Herstellung des 
Verteilerkopfes, wenn dieser eine zentrale Stufenboh- 
rung aufweist, in der von den beiden Rohrstucken das 
am weitesten auBen liegende unter Bildung einer zen- 
tralen zu der am weitesten auBen liegenden Steckauf- 
nahme fuhrenden Leitung und einer zu der naheren 
Steckaufnahme fuhrenden Ringleitung sitzt. 
[0016] Mit weiteren Ausgestaltungen des Verteiler- 
kopfes kann dessen Herstellung erleichtert werden. So 
ist nach einer Ausgestaltung vorgesehen, daB der Ver- 
teilerkopf eine zentrale Stufenbohrung aufweist, von der 
der kleinere Abschnitt gemeinsam mit den zusammen- 
gesetzten Rohrstucken eine zentrale Leitung bildet, 
wahrend der groBere Abschnitt, der die zusammenge- 
setzten Rohrstucke umgibt, mit diesen Rohrstucken ei- 
nen Ringkanal bildet. Die zentrale Leitung ist dann mit 
der am weitesten auBen liegenden Steckaufnahme ver- 
bunden, wahrend die Ringleitung mit der anderen 
Steckaufnahme verbunden ist. Vorzugsweise ist das 
auBere Rohrstuck an seinem auBeren Ende mit einem 
Gewinde versehen, so daB es im Ubergangsbereich der 
zentralen Stufenbohrung in ein entsprechendes Gegen- 
gewindeeingeschraubt werden kann. Diese Verschrau- 
bung dichtet die zentrale Leitung und die Ringleitung ge- 
geneinander ab. 

[0017] Im folgenden wird die Erfindung anhand einer 
drei Ausfuhrungsbeispieledarstellenden Zeichnung na- 
her erlautert. Im einzelnen zeigen: 

Figur 1 ein Kuhlmittelzu- und -ableitungssystem an 
einer Drehdurchfuhrung im Bereich des La- 
gerzapfens einer Stutz- und/oder Transpor- 
trolle einer Strangfuhrung in einer Strang- 
gieBanlage im vertikalen Axiatschnitt nach Li- 
nie C-C der Figur 2, 

Figur 2 einen Teil des Systems gemaB Figur 1 in An- 
sicht A der Figur 1 , 



Figur 3 einen Teil des Systems gemaB Figur 1 im 
Schnitt nach der Linie B-B der Figur 2, 

Figur 4 eine zu Figur 1 bis 3 abgewandelte Ausfuh- 
rung im Axialschnitt nach Linie C-C der Figur 

5, 

Figur 5 einen Teil des Systems gemaB Figur 4 in An- 
sicht A der Figur 4, 

Figur 6 einen Teil des Systems gemaB Figur 4 im 
Schnitt nach der Linie B-B der Figur 5, 

und 

Figur 7 einen Verteilerkopf der Drehdurchfuhrung 
mit Standrohren und Zu- und Abfuhrkanalen 
im Axialschnitt in einer zu den ubrigen Figu- 
ren anderen Ausfuhrung im vertikalen Axial- 
schnitt. 

[0018] Eine wassergekuhlte Stutz-/Transportrolle 1 
weist im auBeren Bereich axial verlaufende Kanale 2 
und darin einmundende beziehungsweise davon aus- 
gehende und zu einem zentralen Verteilsystem fuhren- 
de Kanale 3 auf . Das zentrale Verteilsystem besteht aus 
einer axialen mittigen Bohrung 4 in der Stutz-/Transpor- 
trolle 1 und einer darin angeordneten Rohrleitung 5, die 
einen zentralen Zufiihrungskanal 6 fur Kuhlmittel, ins- 
besondere Kuhlwasser, und einen Ringkanal 7 fur die 
Abfiihrung des Kuhlwassers bildet. Die Rohrleitung 5 ist 
an der Stirnseite mit einem Kupplungsstiick 8 versehen. 
[0019] Die Stutz-ZTransportrolle 1 tragt stirnseitig ei- 
nen Lagerzapfen 9, der uber ein Rollenlager 1 0 in einem 
Lagerbock 11 gelagert ist. Um das Kuhlwasser zu der 
StutZ'/Transportrolle 1 zu leiten beziehungsweise von 
ihr abzuleiten, ist seitlich neben dem Lagerzapfen 9 eine 
stationare Abdeckplatte 14 mit einem Verteilerkopf 12 
vorgesehen, der mit einer drehfest gehaltenen zentra- 
len Rohrleitung 13 an dem sich mit der Stutzrolle dre- 
henden Kupplungsstiick angeschlossen ist, in dem sie 
im Kupplungsstiick abgedichtet steckt. 
[0020] Die an der Stirnseite des Lagerzapfens 9 an- 
geordnete Abdeckplatte 1 4 ist an dem Lagerbock 1 1 be- 
festigt. Sie weist eine zentrale Bohrung 14a auf, in der 
eine Fuhrungsbiichse 15 mit einer O-Ringdichtung 15a 
abgedichtet durch den an der Abdeckplatte 14 abge- 
schraubten Verteilerkopf 12 gehalten ist. In dieser Fuh- 
rungsbiichse 15 sitzt axial verschieblich und abgedich- 
tet durch eine Dichtung 1 5b eine Hiilse 1 6a. Diese Hulse 
16a ist an einem Ende eines drehsteifen, aber langen- 
beweglichen und biegeweichen Schlauches 16b ange- 
schlossen, an dessen freiem Ende eine Hiilse 16c an- 
geschlossen ist, die mit Dichtungen 1 7a, 1 7b abgedich- 
tet in einem im DurchmesservergroRerten Abschnitt 4a 
der mittigen Bohrung 4 sitzt. Diese Hiilse 1 6c ist mit ei- 
nem stirnseitigen Flansch 1 6d an der Stirnseite des La- 
gerzapfens 9 befestigt. Die Hiilse 1 6a, der Schlauch 1 6b 
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und die Hiilse 1 6c bilden eine zwischen dem Lagerzap- 
fen 9 und der Abdeckplatte 14 wirksame Abdichtung, 
die eine relative Axial- und Drehbewegung sowie Bie- 
gung zwischen dem Lagerzapfen 9 und der Abdeckplat- 
te 14 erlaubt. 

[0021] Der Verteilerkopf 12 weist einen Anschraub- 
f lansch 1 2a auf , der dicht an der Abdeckplatte 14 ange- 
schraubt ist. Er weist nebeneinander zwei nach unten 
offene Steckaufnahmen 12b, 12c auf, in denen entspre- 
chend gestaltete Enden von zwei parallel nebeneinan- 
der angeordneten Standrohren 18a,18b mit O-Ringen 
abgedichtet sitzen. Die Standrohre 18a, 18b sitzen fer- 
ner mit entsprechend gestalteten unteren Enden mit 
O-Ringen abgedichtet in stationar angeordneten Steck- 
aufnahmen 19a, 19b von Sammelkanalen 20a,20b fur 
die Zu- und Abfuhr des Kuhlwassers. Dafur sind an den 
Sammelkanalen 20a,20b Abzweigstucke 21 a,21 b spie- 
gelsymmetrisch angeordnet. An den Sammelkanalen 
20a,20b sind weitere Stand rohrpaare furandere Stutz- 
rollen angeschlossen. 

[0022] Das Ausfuhrungsbeispiel der Figuren 4 bis 6 
unterscheidet sich von dem der Figuren 1 bis 3 nur dar- 
in, da(3 eines der beiden Standrohre 1 8a, 1 8b eine gro- 
Bere Lange hat und der Kanal 20b in einer tieferen Ho- 
rizontalebene liegt und sich im wesentlichen iiber die 
gesamte Breite des Kanals 20a einschlie(3lich der Ab- 
zweigung 21a erstreckt. 

[0023] Das Ausfuhrungsbeispiel der Figur 7 unter- 
scheidet sich von den anderen Ausfuhrungsbeispielen 
vor allem darin, daB die beiden Steckaufnahmen 12b*, 
12c* in Achsrichtung der Stutzrolle 1 hintereinander lie- 
gen. Ein weiterer Unterschied besteht darin, daf3 die 
zentrale Rohrleitung 13* sich aus zwei zusammenge- 
steckten Rohrleitungsstucken 13a*,13b* zusammen- 
setzt. Die Steckverbindung 13c* liegt in der Montage- 
ebene des Anschraubflansches 12a* des Verteilerkop- 
f es 1 2*, so daB bei der Montage des Verteilerkopfes 1 2* 
das auBere Rohrstuck 13a* mit demontiertwerden kann 
und es dadurch nicht zu Behinderungen bei der Monta- 
ge und Demontage einer sonst sehr weit, und zwar fast 
bis in den Bereich des Mantels der Stutz-/Transportrolle 
1 ragenden Rohrleitung kommt. Diese Art der Zweitei- 
lung der Rohrleitung 13* laBt sich auch bei den ubrigen 
Ausfuhrungsbeispielen verwirklichen. 
[0024] Im Verteilerkopf 12* ist eine zentrale Stufen- 
bohrung 30* vorgesehen. Im vorderen im Durchmesser 
groBeren Abschnitt 30b* sitzt das auBere Rohrstuck 
13a* und bildet mit der Bohrung einen Ringkanal 30c*, 
der zu der Steckaufnahme 12c* fuhrt. Das Rohrstuck 
13a* geht uber in den im Durchmesser kleineren Ab- 
schnitt 30a* der Stufenbohrung 30* und mundet hier in 
die weiter auBen liegende Steckaufnahme 12b*. Der 
Abschnitt 30a* und der Ringkanal 30c* sind iiber ein Ge- 
winde 1 3d* gegeneinander abgedichtet. 
[0025] Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel sind zwei 
gleich lange Standrohre 18a, 18b vorgesehen, die mit ih- 
ren unteren Enden in stationaren Steckaufnahmen 
19a*, 19b* sitzen. Die Steckaufnahmen 19a*, 19b* sind 



auf zwei kastenformigen Zuund Abfuhrkanalen 20a*, 
20b* aufgebaut. 

[0026] Dieses bevorzugte Ausfuhrungsbeispiel hat 
gegenuber den anderen Ausfuhrungsbeispielen den 

5 Vorteil, daB es sowohl mit gleich langen Standrohren 
18a, 18b als auch mit zwei einfach gestalteten Zu- und 
Abfuhrkanalen 20a*,20b* auskommt, die im Vergleich 
zu den Kanalen des Ausfuhrungsbeispiels der Figuren 
1 bis 6 weniger Bauraum erforderlich machen. Diese 

10 beiden Kanale 20a*,20b* konnen auch in einem kasten- 
formigen Segmentrahmen ausgebildet sein, der bei 
StranggieBanlagen ublicherweise vorgesehen ist. In 
diesem Fall braucht in dem kastenformigen Rahmenzur 
Trennung der beiden Kanale nur eine Trennwand ein- 

15 gebautzu sein. 



Patentanspruche 

20 1. Kuhlmittelzu- und -ableitungssysstem fur eine 
Drehdurchfuhrung an einer endseitig mit Lagerzap- 
fen (9) in Lagerbocken (11) drehgelagerten Stutz- 
und/oderTransportrolle mit einer mindestens einen 
der Lagerzapfen (9) abdeckenden, von dem Lager- 

25 bock (11) getragenen Abdeckplatte (14), an der 
Kuhlmittelleitungen angeschlossen sind, und mit ei- 
ner zwischen der Abdeckplatte (14) und dem La- 
gerzapfen (9) wirksamen Abdichtung (1 6a, 1 6b, 1 6c, 
16d), die eine relative Axial- und Drehbewegung 

30 zwischen der Abdeckplatte (14) und dem Lagerzap- 
fen (9) erlaubt, undmitzentralen, axialen Leitungen 
(6,7,1 3) fur die Kuhlmittelzu- beziehungsweise -ab- 
fuhr, die mit der Dichtung (1 6a,1 6b, 1 6c,1 6d) einen 
Ringkanal fur die Kuhlmittelab- beziehungsweise 

35 -zufuhr, die mit der Dichtung (16a,16b,16c,16d) ei- 
nen Ringkanal fur die Kuhlmittelab- beziehungswei- 
se -zufuhr bildet, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
die Abdeckplatte (14) einen Verteilerkopf (12, 12*) 

40 mit Ein- und Auslassen fur die zentralen, axialen 
Leitungen (6, 7, 13, 13*) umfaBt und in diesem Ver- 
teilerkopf (12, 12*) als Anschlusse fur die als Stan- 
drohre (18a, 18b) ausgebildeten Kuhlmittelleitun- 
gen zwei nebeneinander angeordnete Steckauf- 

45 nahmen (12b, 12c, 12b*, 12c*) ausgebildet sind. 

2. Kuhlmittelzu- und -ableitungssystem nach An- 
spruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB die Standrohre 
50 (18a, 18b) mit ihren von der Abdeckplatte (14) ab- 
gewandten Enden in stationaren Steckaufnahmen 
(19a,19b, 19a*, 19b*) von Zu- und Abfuhrkanalen 
(20a,20b,20a*,20b*) fur das Kuhlmittel sitzen. 

55 3. Kuhlmittelzu- und -ableitungssystem nach An- 
spruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Standrohre 
(18a,18b) in einer gemeinsamen, senkrecht zur 
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AchsederStutz- und/oderTransportrolle(1) liegen- 
den Vertikalebene angeordnetsind und die Zu- und 
Abfuhrkanale (20a,20b) parallel nebeneinander in 
derselben Horizontalebene auf verschiedenen Sei- 
ten der Vertikalebene liegen, wobei jeder Kanal 
(20a,20b) in der Vertikalebene mindestens ein Ab- 
zweigstuck (21a,21b) als stationare Steckaufnah- 
me fur eines der Standrohre (18a, 18b) aufweist 
(Fig. 1-3). 

4. Kuhlmittelzu- und -ableitungssystem nach An- 
spruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Standrohre 
(18a,18b) in einer gemeinsamen, senkrecht zur 
AchsederStutz- und/oder Transports le (1) liegen- 
den Vertikalebene angeordnet sind und die Zu- und 
Abfuhrkanale (20a,20b) parallel ubereinander in 
dieser Vertikalebene liegen, wobei der hoher lie- 
gende Kanal (20a,20b) mindestens ein in dieser 
Vertikalebene liegendes Abzweigstuck (21a,21b) 
als stationare Steckaufnahme fur eines der Stand- 
rohre (1 8a,1 8b) aufweist und dertiefer liegende Ka- 
nal mit mindestens einer stationaren Steckaufnah- 
me in dieser Vertikalebene liegt (Fig. 4-6). 

'5. Kuhlmittelzu- und -ableitungssystem nach An- 
spruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Standrohre 
(18a,18b) in verschiedenen, in Richtung derAchse 
der Stutz- und/oder Transportrolle (1) versetzten 
Vertikalebenen angeordnet sind und die Zu- und 
Abfuhrkanale (20a*,20b*) parallel nebeneinander 
in derselben Horizontalebene und in diesen beiden 
Vertikalebenen liegen, wobei in den Kanalen (20a*, 
20b*) die stationaren Steckauf nahmen fur die Stan- 
drohre (18a,18b) ausgebildet sind. 

6. Kuhlmittelzu- und -ableitungssystem nach An- 
spruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, daB bei einer Strang- 
gieBanlage mit ei nem kastenformigen Segmentrah- 
men die Zu- und Abfuhrkanale im Segmentrahmen 
ausgebildet und durch eine eingebaute Trennwand 
voneinander getrennt sind. 

7. Kuhlmittelzu- und -ableitungssystem nach An- 
spruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB der im Bereich der 
Dichtung liegende Abschnitt der zentralen, axialen 
Leitung (13*) aus zwei losbar zusammengesteck- 
ten Rohrstucken (13a*. 13b*) besteht, deren Steck- 
verbindung (13c*) im Bereich der auGeren Monta- 
geebene der Abdeckplatte (14) fur den Verteiler- 
kopf (12*) liegt. 

8. Kuhlmittelzu- und -ableitungssystem nach An- 
spruch 1 und 7, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Verteilerkopf 



(12*) mit seinen axial versetzten Steckaufnahmen 
(12b*, 12c*) eine zentrale Stufenbohrung (30*) auf- 
weist, in der von den beiden Rohrstucken (13a*, 
13b*) das am weitesten auBen liegende unter Bil- 
dung einer zentralen zu der am weitesten auBen lie- 
genden Steckaufnahme (12b*) fuhrenden Leitung 
und einer zu der naheren Steckaufnahme (12c*) 
fuhrenden Ringleitung (30c*) sitzt. 
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Claims 



1 . A cooling medium supply and removal system for a 
rotary leadthrough for a support and/or transport 

15 roller supported rotationally at its end with bearing 
pins (9) in bearing blocks (11), with a cover plate 
(14) covering at least one of the bearing pins (9) 
and supported on the bearing block (11), to which 
cooling medium lines are connected, and with a 

20 seal (1 6a, 1 6b, 1 6c, 1 6d) acting between the cover 
plate (14) and the bearing pin (9) which allows a 
relative axial and rotational movement between the 
cover plate (14) and the bearing pin (9), and with 
central axial lines (6, 7, 13) for the cooling medium 

25 supply or removal, which form together with the seal 
(16a, 16b, 16c, 16d) an annular channel for the 
cooling medium supply or removal, characterized 
in that the cover plate (14) comprises a distributor 
head (12, 12*) with inlets and outlets for the central 

30 axial lines (6, 7, 13, 13*) and that two adjacently ar- 
ranged plug-in receptacles (12b, 12c, 12b*, 12c*) 
as connectors for the cooling medium lines formed 
as standpipes (1 8a, 1 8b) are formed in this distrib- 
utor head (12, 12*). 

35 

2. The cooling medium supply and removal system ac- 
cording to claim 1 , characterized in that the stand- 
pipes (18a, 18b) with their ends facing away from 
the cover plate (14) are seated in stationary plug-in 

40 receptacles (19a, 19b, 19a*, 19b*) of supply and re- 
moval channels (20a, 20b, 20a*, 20b*) for the cool- 
ing medium. 

3. The cooling medium supply and removal system ac- 
45 cording to claim 2, characterized in that the stand- 
pipes (1 8a, 1 8b) are arranged in a common vertical 
plane positioned perpendicularly to the axis of the 
support and/or transport roller (1) and the supply 
and removal channels (20a, 20b) are positioned 

so parallel adjacent to one another in the same hori- 
zontal plane on different sides of the vertical plane, 
wherein each channel (20a, 20b) has at least one 
branch piece (21a, 21b) in the vertical plane as a 
stationary plug-in receptacle for one of the stand- 

55 pipes (18a, 18b) (Figs. 1-3). 

4. The cooling medium supply and removal system ac- 
cording to claim 2, characterized in that the stand- 



5 



9 



EP 1 034 059 B1 



10 



pipes (1 Ba, 1 8b) are arranged in a common vertical 
plane positioned perpendicularly to the axis of the 
support and/or transport roller (1) and the supply 
and removal channels (20a, 20b) are positioned 
parallel atop one another in this vertical plane t 
wherein the higher positioned channel (20a, 20b) 
has at least one branch piece (21 a, 21 b) positioned 
in this vertical plane as a stationary plug-in recep- 
tacle for one of the standpipes (18a, 18b) and the 
lower positioned channel is positioned with at least 
one stationary plug-in receptacle in this vertical 
plane (Figs. 4-6). 

5. The cooling medium supply and removal system ac- 
cording to claim 2, characterized in that the stand- 
pipes (18a, 18b) are positioned in different vertical 
planes which are staggered in the direction of the 
axis of the support and/or transport roller (1) and 
the supply and removal channels (20a*. 20b*) are 
positioned parallel adjacent to one another in the 
same horizontal plane and in these two vertical 
planes, wherein the stationary plug-in receptacles 
for the standpipes (18a, 18b) are formed in the 
channels (20a*, 20b*). 

6. The cooling medium supply and removal system ac- 
cording to claim 5, characterized in that for a con- 
tinuous casting plant with a box-shaped segment 
frame the supply and removal channels are formed 
in the segment frame and are separated from one 
another by an installed partition. 

7. The cooling medium supply and removal system ac- 
cording to claim 1 , characterized in that the portion 
of the central axial line (13*) positioned in the area 
of the seal is comprised of two detachably inserted 
pipe sections (13a*. 13b*) whose plug connection 
(1 3c*) is positioned in the area of the outer mounting 
plane of the cover plate (14) for the distributor head 
(12*). 

8. The cooling medium supply and removal system ac- 
cording to claim 1 and 7, characterized in that the 
distributor head (1 2*) with its axially staggered plug- 
in receptacles (12b*, 12c*) has a central stepped 
bore (30*) in which the outermost positioned one of 
the two pipe sections (13a*, 13b*) is seated under 
formation of a central line extending to the outer- 
most positioned plug-in receptacle (1 2b*) and of an 
annular line (30c*) extending to the closer plug-in 
receptacle (12c*). 



Revendications 

1. Systeme d'amenee et d'evacuation d'un milieu de 
refroidissement pour une traversee rotative au ni- 
veau d'un rouleau d'appui et/ou de transport, monte 



de maniere a pouvoirtourner, au niveau deses ex- 
tremites, par des tourillons (9) dans des blocs de 
paliers (11), comportant une plaque de recouvre- 
ment (14), qui recouvre au moins Tun des tourillons 
5 (9) et est portee par le bloc de palier (11) et a la- 
quelle sont raccordees des canalisations du milieu 
de refroidissement, et comportant une garniture 
d'etancheite (1 6a, 1 6b, 1 6c, 1 6d) active entre la pla- 
que de recouvrement (14) et le tourillon (9) et qui 
10 permet un deplacement axial et de rotation relatif 
entre la plaque de recouvrement (14) et le tourillon 
(9), et comportant des canalisations axiales centra- 
les (6, 7, 13) pour Pamenee ou ['evacuation du mi- 
lieu de refroidissement et qui forment avec la gar- 
15 niture d'etancheite un canal annulaire pour Peva- 
cuation et Pamenee du milieu de refroidissement, 
caracterise en ce que la plaque de recouvrement 
(14) comprend une tete de distribution (12, 12*) 
comportant des entrees et des sorties pour les ca- 
se nalisations axiales centrales (6, 7, 13, 13*) et que 
dans cette tete de distribution (12, 12*) deux loge- 
ments d'enfichage (12, 12c, 12b*, 12c*), disposes 
c6te-a-cote, sont formes en tant que raccords pour 
les canalisations du milieu de refroidissement 
25 agencees sous la forme de tubes verticaux (18a, 
18b). 

2. Systeme d'amenee et d'evacuation d'un milieu de 
refroidissement selon la revendication 1, caracte- 

30 rise en ce que les tubes verticaux (1 8a, 1 8b) pren- 
nent appui, par leurs extremites tournees a I'oppose 
de la plaque de recouvrement (14), dans des loge- 
ments a enfichage fixes (19a, 19b, 19a*, 19b*) de 
canaux d'amenee et d'evacuation (20a, 20b, 20a* , 

35 20b*) pour le milieu de refroidissement. 

3. Systeme d'amenee et d'evacuation d'un milieu de 
refroidissement selon la revendication 2, caracte- 
rise en ce que les tubes verticaux (1 8a, 1 8b) sont 

40 disposes dans un plan vertical commun, quiestper- 
pendiculaire a I'axe du rouleau d'appui et/ou de 
transport (1) et les canaux d'amenee et d'evacua- 
tion (20a, 20b) sont disposes parallelement cote-a- 
cote dans le meme plan horizontal sur differents co- 

45 tes du plan vertical, chaque canal (20a, 20b) com- 
portant dans le plan vertical, un element de deriva- 
tion (21a, 21b) en tant que logement a enfichage, 
fixes pour I'un des tubes verticaux (18a, 18b) (figu- 
res 1-3). 

50 

4. Systeme d'amenee et d'evacuation pour un milieu 
de refroidissement selon la revendication 2, carac- 
terise en ce que les tubes verticaux (1 8a, 1 8b) sont 
disposes dans un plan vertical commun, qui est per- 

55 pendiculaire a I'axe du rouleau d'appui et/ou de 
transport (1) et que les canaux d'amenee et d'eva- 
cuation (20a, 20b) sont superposes en parallele 
dans ce plan vertical, le canal (20a, 20b) le plus ele- 
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v6 comportant au moins un Element de derivation 
(21a, 21b), qui est situe dans ce plan vertical, en 
tant que logement fixe k enfichage pour Tun des tu- 
bes verticaux (1 8a, 1 8b), et le canal le plus profond 
comportant au moins un logement k enfichage, fixe 5 
et situe dans ce plan vertical (figures 4-6) 

5. Systeme d'amenee et d'evacuation pour un milieu 
de refroidissement selon la revendication 2, carac- 
terise en ce que les tubes verticaux (1 8a, 1 8b) sont 10 
disposes dans differents plans verticaux, qui sont 
decales en direction de I'axe du rouleau d'appui et/ 

ou de transport (1 ) et les canaux d'amenee et d'eva- 
cuation (20a*, 20b*) sont disposes parallelement 
entre eux dans le meme plan horizontal et dans ces ^ 
deux plans verticaux, auquel cas les logements a 
enfichage fixes pour les tubes verticaux (18a, 18b) 
sont realises dans les canaux (20a*, 20b*). 

6. Systfeme d'amenee et d'evacuation pour un milieu 20 
de refroidissement selon la revendication 5, carac- 
terise en ce que dans le cas d'une installation de 
coulee continue comportant un cadre de segment 

en forme de boite, les canaux d'amenee et d'eva- 
cuation sont formes dans le cadre du segment et 25 
sont separes les uns des autres par une paroi de 
separation integres. 

7. Systeme d'amenee et d'evacuation pour un milieu 

de refroidissement selon la revendication 1 , carac- so 
terise en ce que la section, qui est situee dans la 
zone de la garniture d'etancheite, de la canalisation 
axiale centrale (13*) est constituee de deux ele- 
ments de tube (13a*, 13b*) emboites I'un dans 
Pautre de facon liberable et dont la liaison a enficha- 35 
ge (13c) est situee dans la zone du plan exterieur 
de montage de la plaque de recouvrement (1 4) pour 
la tete de distribution (12*). 

8. Systeme d'amenee et d'evacuation pour un milieu *<> 
de refroidissement selon les revendications 1 et 7, 
caracterise en ce que la tete de distribution (12*) 
pourvue de ses logements k enfichage (1 2b*, 1 2c*) 
decaies axialement cornporte un pergage central 
etage (30*), dans lequel est situe, parmi les deux ^ 
elements de tube (13a*. 13b*), celui qui est le plus 
eioigne k I'exterieur, en formant une canalisation 
centrale qui aboutit au logement a enfichage (12b*) 

qui est situe le plus k I'exterieur, et une canalisation 
annulaire (30c*) qui aboutit au logement k enficha- 50 
geplusproche (12c*). 
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